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Die foigenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(54) Doppelsieb-Former 

(57) Ein Doppelsieb-Former zur Herstellung elner Papier- 
bahn aus einer Faserstoffsuspension hat zwei Siebbander 
(Untersieb 11 und Obersieb 12), die miteinander eine 
Doppelsiebzone bilden. In einem ersten Abschnitt der 
Doppelslebzone, in dem die beiden Siebbander (11, 12) 
uber eine Formierwaize (30) laufen, biiden die beiden 
Siebbander unnnittelbar an der Formierwaize miteinander 
einen keiiformigen Einlaufspalt (28), der unmittelbar von 
einem Stoffaufiauf (26) die Faserstoffsuspension auf- 
nimmt. In einem zweiten Abschnitt der Doppelsiebzone 
laufen die beiden Siebbander (11, 12) mit der dazwischen 
sich bildenden Faserstoffbahn uber weitere Entwasse- 
rungselemente (36, 37). Wesentlich ist, dalJ die Doppel- 
siebzone unmittelbar ausgehend von der Formierwaize 
(30) steil nach unten veriauft. 
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Bcschrcibung 

Die "Rrfindung berrifft, einen Doppelsieh-Former zur Her- 
stellung einer FasersioObahn, insbesondere Papierbahn, aus 
einer Faserstoffsuspension. 5 

Zuni Stand der Techriik wiix! auf die folgenden Druck- 
scliriften verwiesen: 
Dl, EP 0489094 (PA 046138), 

D2, Pachzeitschrifl "Das Papier" 1970, Hefl lOA, Seiten 
779 bis 784, 10 
D3,DE43 01 103 (PA 05055), 
D4, DE 43 28 997 (PA 05179), 

D5, DE 197 33 336, noch nichr. veroffenrlichr;(PA 10569), 
.D6, DE 197 20 258, noch nichi veroftentlicht (PA 10534). 

Die Erfindung geht aus vom Gegenstand der Druckschrift 15 
Dl. Daraus isl bekannt ein Doppelsieb-Former mit zwei 

Siebbandem, die mireinander eine Doppelsiebzone bilden. 
Am Beginn dieser Doppelsiebzone bilden die zwei Siebban- 
der mileinander einen keilformigen Einlaufspall, der unmil- 
lelbar von einem Stoffauflauf die Faserstoffsuspension auf- 20 
ninimi. Es handelt sich also um einen sogenannten Gap-For- 
mer. Uninittelbar am keilfonnigen Einlaufspall laufen die 
zwei Siebe uber eine drehbare.Formierwalze, In Sieblauf- 
richtung hinter dieser Formierwalze kommen die beiden 
Siebbander innerhalb der Doppelsiebzone im wesentlichen 25 
nur noch mit FomiierleisLen und/oder Formierschuhen in 
Kontakt 

Bel einigen Bauformen des bekannten Doppelsieb-For- 
mers verlaufen die beiden Siebe innerhalb der Doppelsieb- 
zone im wesentlichen in horizontaler Richtung oder schrag 30 
ansieigend. Deshalb benotigen die in der Schlaufe des Ober- 
sicbcs befindlichen Entwasscrungscinrichtungen zum Ab- 
fuhren des Wassers relativ hohen Unlerdruck. Bei einer an- 
deren Bauform verlaufen die beiden Siebbander im wesent- 
lichen senkrechr von unten nach oben, und zwar am Einlauf- 35 
spalt zunachsi iiber eine Formierwalze, die in der Regel als 
Saugwalze ausgebildet ist. In den oberhalb der Formier- 
walze befindlichen Entwasserungskasten sind zum Abfuh- 
ren des Wassers zumindest. einige Uralenkflachen erforder- 
lich, dazu u. U. wiederum ein Unterdruck-AnschluB. 40 

Doppelsieb-Former der BauarL gemaJ3 Druckschrift Dl 
habcn sich in der Praxis bcwahrt insbesondere in der Va- 
rianle mit cincr unmittelbar am Einlaufspall angeordneten 
Formierwalze, Aufgrund des Vorhandenseins dieser For- 
mierwalze werden die beiden Siebe unmittelbar hinter dem 45 
Einlaufspall am Umfang der Foniiierwalze iiber einen reta- 
il v scharf gekrifinmten Weg gefLihrt, denn der Mantel der 
Formierwalze hat einen relativ klcincn Kriimmungsradius, 
verglichen mit dem groBen Krummungsradius eines am Ein- 
laufspall angeordneten Formierschuhes. Wenn nun der aus 50 
dem Stoffauflauf kommende Suspensionsstrahl in den keil- 
formigen Einlaufspall eintritt, so stromt ein relativ groBer 
Anteil des Suspensionswassers nahezu geradlinig durch das 
Obersieb hindurch. Dabei lost sich der Wasserstrahl rasch 
und uber die Maschinenbreite gleichmaBig vom Obersieb. 55 
Dieser Umstand tragi wesentlich zu einer raschen und insbe- 
sondere gieichmaBigen Bahnbildung bei. Mit anderen Wor- 
ten: Man erziclt cine hohc Qualitat der fertigen Faserstoff- 
bahn n-otz einer raschen Bahnbildung bei einer kompakten, 
kostengunstigen Bauweise des Formers. 60 

Bin weiierer Vorteil einer am Anfang der Doppelsiebzone 
belindlichen Fonriierwalze besteht im folgendeni Nicht nur 
das Unicrsicb, sondern auch das Obersieb ist bckanntlich in 
Langsrichtung gcspannt und wird mit dieser Langsspannung 
beim Lauf iiber die Formierwalze umgelenkl. Hierdurch 65 
wird der Gefahr vorgebeugu daB sich sogenannle Siebroh- 
rcn bilden. die sich in Laufrichlung erstrecken. Mit anderen 
Worlcn: Das Obersieb wird spczicli in dem kritischcn An- 
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fangsbercich dor Bahnbildung auch in Qucrrichtung straff 
gehallen, was wiederum zur gleichmiiBigen Bahnbildung 
beitragt. Insbesondere wird eine sogenannle Liingsslreifig- 
keit in der Papierbahn veniiieden. 

Ein Nachteil der aus der Druckschrift D 1 bekannten Dop- 
pelsieb-Fonner besteht darin, daB im Betrieb fur das Bereit- 
stellen von Unlerdruck relativ viel Energie verbraucht wird. 
AuBerdem ist das Anfahren des Formers manchmal schwie- 
rig, wenn es zu einem sogenannten Wasserstau konuiiL. Des- 
halb licgl der vorlicgenden Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, den bekannten Doppelsieb-Former dahingeherid 
weiler zu entwickeln, daB die Entwasserungselemenle der 
Doppelsiebzone mil. geringeren Unterdriicken als bisherbe- 
Uieben werden konnen und daB gleichzeiiig mil moglichsl 
geringem Aufwand ein stabilcr Beu-iebszustand hergeslelll 
und im Dauerbetrieb beibehalten werden kann. 

Diese Aufgabe wird gemiiB Anspruch 1 dadurch gelost, 
dais - unter Beibehallung der unmittelbar am' keilformigen 
Einlaufspall befindlichen Fonnierwalze - die Doppelsieb- 
zone steil nach unten verlauft. Dadurch erfolgl das Abfuhren 
eines relativ groBen Teiles des die Siebe durchdringenden 
Suspensionswassers allein unter der Schwerkrafl oder zu- 
mindest mit wesentlicher Untersliitzung durch die Schwer- 
krafl. Der Mantel der Formierwalze hat wie bisher Ausneh- 
mungen zum voriibergehenden Speichem von Wasser. Da- 
bei isl wesenQich, daI3 das gespeicherle Wasser in Richtung 
nach unten aus denvMantei der Fonnierwalze abgeschleu- 
dert wird. Somit braucht die Formierwalze in manchen Fal- 
len (z. B. bei relativ geringer Arbeitsgeschwindigkeit) nichl 
als Saugwalze ausgebildet zu sein. Die Regel wird jedoch 
sein, daB die Formierwalze eine Saugwalze ist, aber man 
wird sic mil geringerem Unlerdruck als bisher betreiben 
konnen. 

Auch in den auf die Formierwalze folgenden Entwasse- 
rungselementen ist die U6he des Unterdrucks (wenn dieser 
uberhaupl nolwendig ist) geringer als bisher, dank der Was- 
serableiiung (wie schon erwahnl) mil Unterstutzung durch 
die Schwerkraft. Dieser Umstand erleichtert auch das An- 
fahren des Formers und das Herbeifuhren eines stabilen Be- 
triebszustandes (ohne Gefahr eines Wasserst^us). 

Die hohe Anordnung des Sloffauflaufes vennindert die 
Gefahr von Rucksu-omungcn (bcsonders wichtig fur nied- 
rige Geschwindigkeiten). AuBerdem liegt der Stoffauflauf 
dadurch in einem sauberen Bereich mil guter Zuganglich- 
keil und guten Umgebungsbedingungen fiir Steuerungsele- 
menle, z. B. fur die Venlile zur seklionierten Verdunnungs- 
wasserzugabe zwecks Einstellung des gewiinschten Fla- 
chengewichts-Qucrprofiles der fertigen Papierbahn. Ebenso 
liegt die Formierwalze in einer gunstigeren Position als bis- 
her, so daB sie in einfacher Weise mit dem Kran ein- oder 
ausgebaut werden kann. 

Wie bisher findet schon im Bereich der Formierwalze ein 
Abfuhren sehr groBer Wassennengen durch beide Siebe hin- 
durch statt; d. h. die Bahnbildung erfolgl schon im Anfangs- 
bereich der Doppelsiebzone sehr rasch und trotzdem sehr 
gleichmSBig. Unter Umst^den ist es sogar moglich, den 
Anteil der im Bereich der Formierwalze abgefiihrten Was- 
sennengen noch zu steigem. Dcmentsprechend vcrringem 
sich die im Bereich der naclifolgenden stationaren Entwas- 
serungselemenle (z. B. Leisten) abzufiihrenden Wassermen- 
gen. Dadurch und durch den induzierlen Vakuumeinsalz: 
werden bessereFestigkeiiseigenschaften, insbes. Berstdruck 
crwartct. 

Das ncuc Design cignct sich hcrvorragcnd fur den Umbau 
von Eangsiebpartien, da die Hohe des existierenden Lang- 
siebes nicht relevant isl. Beim bisherigen Design konnte der 
Stoffauflauf oft nur schwer untcrgcbrachl werden. 

Aus der Druckschrift D2 ist zwar schon cin Doppclsicb- 
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Former mil stcil nach unten vcrlaufcndcr Doppclsiebzonc 
bckannl. Don ist jedoch vor einer von beiden Sieben urn- 
schlungenen Formierwalze ein von beiden Sieben um- 
schlungener konvex gekriirniiiLer Fonnierschuh vorgesehen. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Un- 5 
icransprijchen und in den nachfolgenden Figurenbeschrei- 
bung angegeben, Jede der Fig. 1 bis 6 zeigt schematisch ei- 
nen Doppelsieb-Former in Seitenansichl. 

Der in Fig. 1 dargestelke Doppelsieb-Foniier uinfaBl 
zwci Sicbbandcr, namlicii ein Obersicb 11 und ein Obcrsieb 10 
12. Dicsc bildcn, ausgehend -von einer Fonnierv^alze 30, 
eine Doppelsiebzone, Bevor das Obersieb 12 am Umfang 
der Fomiieru'alze 30 mit. dem Untersieb 11 in Kontakt 
koinniL, liiufl es iiber eine Brustwalze 32. Zwischen den bei- 
den Walzcn 30 und 32 biidcn die beiden Siebbander 11 und is 
12 miteinander einen keilformigen Einlaufspalt 28, der un- 
mittelhar von einem Stoff auflauf 26 eine Faseretoffsuspen- 
sion aufniinixiL. Der SloiTauflauf 26 isL nur scheinalisch an- 
gedeutet, Vorzugsweise handelt es sich um einen Stoffauf- 
lauf, der in bekannter Weise mit einer seklioniert steuerba- 20 
ren VerdQnnungswasserzugabe ausgerustet. isU zwecks Ein- 
slellung eines gewunschlen Fliichengewichls-Querprofiles 
der fertigen Papierbahn. 

Der insgesamt mil 20 bezeichnete Doppelsieb-Former hat 
innerhalb der Schlaufe des Obersiebes 12 im Bereich der 25 
FoririierwaUe 30 eine Wasser-Aufl'angeinrichtung 39. DorL- 
bin geiangt zunachsl ein groBer Teil des Suspensionswas- 
sers, welches am Beginn der Doppelsiebzone das Obersieb 
12 durchdringt Dies erfolgt im wesentlichen im oberen ab- 
sleigenden Quadranten der Fonnierwalze 30. Ungefahr auf 30 
der'Hohe der Foniiierwalzen-Drehachse laufen die beiden 
Sicbc 11 und 12 mil der sich dazwischen bildenden Faser- 
stoffbahn nach unten von der Formierwalze ab. Sie laufen 
sodann iiber einen in der Schlaufe des Obersiebes 12 ange- . 
ordneten, konvex gekriimmten Fonnierschuh 36, der mit ei- 35 
ner Vielzahl von Leislen 34 am Obersieb 12 anliegt. Zwi- 
schen den Leislen 34 dringt weiteres Suspensionswasser in 
die Auffangwanne 39. Ein weiterer Teil des Suspensions- 
wassers Stromt durch das Untersieb U in eine Auffang- 
wanne 39'. Hier konnen Fonnierleisten 38 vorgesehen sein, 40 
die in bekannter Weise nachgiebig an das Untersieb 11 an- 
driickbar sind. Ansielic dieser Formierlexsten kann im Be- 
reich des Forraierschuhcs 36 - gemaB Fig. 2 - dem Unter- 
sieb 11 wenigstens ein Deflektor 40 zugeordnet sein. 

Der Mantel der Formierwalze 30 hat in bekannter Weise 45 
Ausnehmungen zum vorubergehenden Speichem von Was- 
ser, z. B. in Fonn eines Wabenbezuges und eines darauf be- 
fcstigtcn Siebstnimpfes. Zusatzlich kann, falls erforderlich, 
die Formier^\'alze 30 als Saugwaize ausgebildet sein. Dies 
gilt fur alle Ausfuhrungsbeispiele. Dargestellt ist eine Saug- 50 
einrichrung jedoch nur in den Fig. 1 und 6, Ziffer 29. Auch 
die in der Schlaufe des Obersiebes 12 angeordnete Wasser- 
auffangeinrichtung 39 sowie der Formierschuh 36 konnen 
bei Bedarf an eine Unlerdruck-Quelle 29' angeschlossen 
sein. 55 

Allen Ausfuhrungsbeispielen ist gemeinsam, daB in der 
Doppelsiebzone die beiden Siebe 11 und 12, unmittelbar 
aiisgchcnd von der Formierwalze 30, slcil nach unten lau- 
fen. In diesem Bereich bildetdie Doppelsiebzone mit einer 
gedachten Veriikalebene einen Winkel a, der zwischen 10 60 
und 50 Cirad belriigL, wobei in diesem Abschnitl das Ober- 
sieb 12 sich steLs oberhalb des IJnlersiebs 11 behndei. Vor- 
zugsweise ist der Winkcl a kleincr als 45 Grad. In dem steil 
nach unten laufenden Abschnitt der Doppelsiebzone konnen 
noch weitere Entwasserungselemente vorgesehen sein, z. B. 65 
das Untersieb 11 berlihrende Saugkasien 37. 

Bei den Ausfuhrungsbeispielen gemaB Fig. 1 bis 3 und 6 
isi am Hndc des slcil nach unten vcrlautendcn Abschnittcs 



591 A 1 

4 

der Doppelsiebzone eine Umlenkwalzc 42 vorgesehen, wcl- 
che die beiden Siebbander 11, 12 in eine im wesentHchen 
horizontale Laufrichtung umlenkt. ITier isi in der Schlaufe 
des Unlersiebes 11 ein Trennsauger 15 vorgesehen, an dem 
das Obersieb 12 sich vom Untersieb und von der darauf be- 
findLichen Papierbahn abhebt. Das Obersieb 12 lauft von 
hier uber Leitwalzen 46 zuriick zur Brustwalze 32. Das Un- 
tersieb 11 lauft nach dem Trennsauger 15 - falls erforderlich 
uber wenigstens einen weiieren Saugkasten 37' - zu einer 
Sicbsaugwalzc 33, danach iiber Leitwalzen 41 zuriick zur 
Formierwalze 30. Unmittelbar hinter der Siebsaugwalze 33 
wird die gebildete Papierbahn in bekannter Weise mittels ei- 
nes Filzes 9 und einer Abnahmewalze 8 vom Untersieb 11 
abgenonunen. 

In den Fig. 1 und 4 bis 6 ist die Ausstroinrichtung des 
Stoff auflaufes 26 nahezu horizontal oder - wie dargestellt - 
geringfiigig nach oben ansteigend. Die letziere Anordnung 
hat den Vorteil, daB sich der SlolTauflauf bei einem voruber- 
gehenden Slillstand der Papiermaschine nicht leer lauft, so 
daB er sich wahrend des Stillstandes nicht durch Abkuhlung 
verformt. Entsprechend der Anordnung des Stoffauflaufes 
26 gemaB den Fig. 1 und 4 bis 6 umschlingt das Obersieb 12 
ungefahr den ganzen oberen absteigenden Quadranten der 
Formierwalze 30. Abweichend hiervon ist in den Fig. 2 und 
3 eine kleinere Uraschlingungszone des Obersiebes 12 auf 
der Fonnierwalze 30 vorgesehen. Demenlsprechend ist die 
Ausstromrichtung des Stoffauflaufes 26' schrag von oben 
nach unten gerichtet. Falls man die Lage des Einiaufspaltes 
28 von Zeit zu Zeit andern will, konnen der Sfoffaufiauf 26* 
und die Brustwalze 32' um die Drehachse der Fonnierwalze 
30 verschwenkl werden wie in Fig. 2 mit einem Doppelpfeil 
25 angcdcutet ist; siehe hierzu Druckschrift D4. 

Fijr einige Ausfiiiirungsbeispiele gilt, daB - wie in den 
Fig. 2 und 3 dargestellt - am Umfang der Formierwalze 30 
wenigstens eine nachgiebig an das Obersieb 12 andriickbare 
Foniiierleisle 27 vorgesehen sein kann, wie bekannl aus der 
eingangs genannten Druckschrift D3. 

Eine Besonderheit des Ausfiihrungsbeispieles gemaB Fig. 

3 besteht darin, daB in dem steil nach unten verlaufenden 
Abschnitt der Doppelsiebzone Gleichdruck-Entwassemngs- 
eleinenle 16, 17 vorgesehen sind; dies sind vorzugsweise 
perforicrte Flatten oder Plattensegmenle. Das eine Gleich- 
druck-Entwasscrungsclcmcnt 16 ist Teil eines stationarcn 
(und evil, besaugten Entwasserungskastens) und liegt bei- 
spielsweise am Obersieb 12 an. Das gegeniiberliegende 
Cjleichdruck-Bniwasserungselement 17 ruht mil Hilfe von 
Pneumalikschliiuchen 14 auf einem weiieren stalionaren 
Kastcn; es ist hicrdurch mittels einer wahlbaren Kraft nach- 
giebig an das Untersieb 11 anstellbar. Gleichdruck-Entwas- 
serungselemente dieser Art sind Gegenstand der eingangs 
unter D5 genannten Patentanmeldung; auch in dem unge- 
fahr horizon talen Teil der" Doppelsiebzone konnen solche 
Elemente angeordnet sein, GemaB Fig. 6 ist zwischen der 
Formierwalze 30 und den Elementen 16/17 eine (vorzugs- 
weise perforiene) konvex gekriimmte Fiihrungsplatte 14 an 
das Obersieb 14 angeiegt, um zu vermeiden, daB sich in ei- 
ner geraden Sieblaufstrecke die Siebe vonibergehend von- 
cinandcr losen. 

Eine Besonderheit des Ausfiihrungsbeispieles gemaB Fig. 

4 besteht darin, daB innerhalb der Doppelsiebzone die bei- 
den Siebbander 11, 12 auBer der Fonnierwalze 30 nur mil 
stalionaren Entwasserungselemenlen in Kontakl koimnen, 
namlich mit dem Fonnierschuh 36, falls erforderlich mit den 
Formicrleisten 38 und einem Saugkasten 37. Auf den Ictzte- 
ren folgt ein stationarer Trennsauger 25. Von hier wird das 
Obersieb 12 uber die Leitwalze 42' nach oben zurUckge- 
fiihrt. Nach dem Trennsauger 25 lauft das Untersieb 11 wei- 
icrhin slcil nach unicn, vorzugsweise iiber weitere Saugka- 



DE 198 03 

5 

stcn 37', wonach die Papicrbahn mittcls Filz 9 und Abnah- 

mewalze 8 voiii Untersieb 11 abgenommen wird. 

nine andefe Variante ist in Fig. 5 dargestellt. Hier ist. am 
Hnde des steil nach unien verlaufenden Abschnilles der 
Doppeisiebzone in der Schlaufe des Obersiebes 12 eine 5 
Siebsaugwalze 35 vorgesehen, iiber welche beide Siebe 11 
und 12 niit der dazwischen befindlichen Papierbahn laufen. 
Die Siebsaugwalze 35 besitzr eine Trennsaugzone, an der 
das Unlersieb 11 von der Papierbahn und deiii Obersieb 12 
gclrcnnt wird. Somit wird in diesem Fall die Papierbahn lO 
(niittcls Filz 9 und Abnaiimcwalze 8) vora Obersieb 12 ab- 
genoirunen. 

Fur alle Ausfuhrungsbeispiele gilt, daB die Formierwalze 
30 einen relativ groSen Durchmesser D aufweisl. Dieser 
kann bcispielsweise zwischen 1,5 und 2,5 m betragen. Zur 15 
seitliehen Abdichtung des Einlaufspaltes 28 konnen Dicht- 
elen\ente gemaB dereingangs^unter D6 genannten Patentan- 
irieldung vorgesehen sein. 

Die gemaB den Fig. 1-3 und 6 von beiden Siebbandern 
11, 12 gemeinsam umschlungene Leitwalze 42 stellt sicher, 20 
daB keine bzw. nur geringe lokale Differenzgeschwindigkei- 
len der Siebe auftrelen. Die "S"-r6rrnige BahnrUhrung wird 
somit als nicht kritisch eingestuft. Die Bahn ist bis in den 
Bereich des Fomiierschuhes 36 bzw. der Elemente 16/17 in 
der Mirte noch fliissig. Daher konnen in diesem Bereich 25 
keine bzw. nur sehr geringe Krafle zwischen den Sieben 
ubertragen werden; kleine lokale Differenzgeschwindigkei- 
ten sind also zulassig. Verschleifi an den Siebrandem und 
ein negativer Einflufi auf die Festigkeitseigenschaften der 
ferligen Papierbahn werden dank der "S"-fbrmigen Bahn- 30 
luhrung voUkoininen oder zuniindest weiigehend veraiie- 
dcn. 

Die dargestellten Ausfuhrungsbeispiele konnen wie folgt 
abgewandelt werden: Wenigstens eine der an das Untersieb 
11 nachgiebig andruckbaren Formierleisien 38 (z. B. Fig. 1) 35 
und/oder wenigstens eine der an das Obersieb 12 nachgiebig 
andruckbaren Formierleisien 27 (z. B. Fig. 2) kann ersetzt 
werden durch eine sogen. Fomiier-Wasserdiise gemaB der 
am gleichen Tag eingereichten Patentanmeidung 198 ... 
(PA 10658). ^ 

Die wesentliche Besonderheit der Fig. 6 besLeht darin, 
daB die gcsainte Bahnbildung ohne Leistcn stattfindet, also 
ohnc das Einleiten von Druckpulsationen in die Fascrsus- 
pension. Mil anderen Worten: Es sind nur Gleichdruck-Ent- 
wasserungselement.e vorhanden namlich die Forraierwalze 45 
30 (vorzugsweise als Saugwalze), die Fuhrungsplatte 14 
und die anhand der Fig. 3 beschriebenen Elemente 16 und 
17. Dadurch verb lei bt ein hoherer Anteil der Fein- und Fiill- 
stoffe in der gebildeten Papierbahn. 

Die dargestellten Ausfuhrungsbeispiele, insbesondere 50 
dasjenige gemaB Fig. 6, konnen wie folgi abgewandelt wer- 
den: 

Man plaziert am Ende des steil nach unten verlaufenden 
Abschnittes der Doppelsiebzone in der Schlaufe des Ober- 
siebes 12 einen Trennsauger, um das Untersieb 11 von der 55 
Bahn zu trennen. Diese lauft mit dem Obersieb iiber die Um- 
lenkwalze 42, welche die Bahn mit einer (zuvor auf z. B. ei- 
ncm Langsicb gebildeten) anderen Bahn zusammen- 
gautscht. In diesem Fall dient somit der erfindungsgemafie 
Doppelsieb-Former zum Bilden einer Lage einer mehrlagi- 60 
gen Papier- oder KarLonbahn.' 

Patcntanspruchc 

1. Doppelsieb-Former zur Herstellung einer Faser- 65 
stoffbahn, insbesondere Papierbahn, aus einer Faser- 
stoffsuspension, mit den foigenden Merkmalen: 

a.) zwci Sicbbander (Untersieb 11 und Obersieb 
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12) bilden mitcinandcr cine Doppelsiebzone; 

b) in einem ersten Abschnitt der Doppelsiebzone, 
in dem die beiden Siebbander (11, 12) iiber ein 
Enlwiisserungselement in Form einer roLierenden 
Formierwalze (30) laufen, bilden die beiden Sieb- 
bander unmittelbar an der Fomiierwalze mitein- 
ander einen keilformigen Einlaufspalt (28), der 
unmittelbar von einem Stoffauflauf (26) die Faser- 

' sloffsuspension aufnimint ("Gap-Fonner"); 

c) in einem zweiten Abschnitt der Doppelsieb- 
zone laufen die beiden Siebbander (11, 12) mit der 
dazwischen sich bildenden FaserstofTbahn iiber 
weitere Entwasserungselemente (36, 37 oder 16, 
17); 

d) am Ende der Doppelsiebzone laufen die Sieb- 
bander uber eine Trenneinrichtung (15, 25, 35), 
die eines der Siebbander von der gebildeten Faser- 
stofTbahn und dem anderen Siebband Irennt; 

e) dadurch gekeimzeidinet, daB die Doppel- 
siebzone, wie an sich bekannt, unmittelbar ausge- 
hend von der Formierwalze (30) steil nach unten 
verlauft. 

2. Doppelsieb-Former nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der steil nach unten verlaufende 
zweite Abschnitt der Doppelsiebzone mit einer gedach- 
ten Vertikalebene einen Winkel (a) einschlieBl, der 
zwischen 10 und 50 Grad beu*agt vorzugsweise ist der 
Winkel (a) kleiner als 45 Grad. 

3. Doppelsieb-Former nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine Umlenkeinrichtung 
(42) die beiden Siebbander (11, 12), wie an sich be- 
kannt, aus dem steil nach unten fuhrenden Laufweg in 
einen im wesenthchen horizontalen oder leicht anstei- 
genden Abschnitt umienkt. 

4. Doppelsieb-Former nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die GroBe 
des Umschlingungswinkels des Obersiebes (12) an der 
Formierwalze (30) in an sich bekannter Weise veran- 
derbar ist durch Verschwenken des Stoffauflaufes (26*) 
und der das Obersieb (12) zur Formierwalze fuhrenden 
Brustwalze (32') uin die Drehachse der Formierwalze 
(Doppelpfeil 25, Fig. 2). 

5. Doppelsieb-Former nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB in dem steil 
nach unten verlaufenden Abschnitt der Doppelsieb- 
zone ein am Obersieb (12) anhegender konvex ge- 
kriiimnter Fomiierschuh (36) vorgesehen ist. 

6. Doppelsieb-Former nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ini Bereich des Formierschuhes (36) 
dem Untersieb (11) wenigstens ein Deflektor (40) zu- 
geordner ist. 

7. Doppelsieb-Former nach Anspruch 5^ dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Bereich des Formierschuhes (36) 
wenigstens eine nachgiebig an das Untersieb (11) an- 
driickbare Formierleiste (38) vorgesehen ist. 

8. Doppelsieb-Former nach einem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB am Umfang 
der Formierwalze (30) wenigstens cine nachgiebig an 
das Obersieb (12) andriickbare Formierleiste (27) vor- 
gesehen ist. 

9. Doppelsieb-Fonrier nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB in dem steil 
nach unten verlaufenden Abschnitt der Doppelsieb- 
zone sogcnanntc Glcichdruck-Entwasscrungsclcmentc 
(16, 17) vorgesehen sind, wobei ein stationiires Gleich- 
druck-Entwasserungselement (16) an dem einen Sieb- 
band (12) anliegl: und wenigstens ein gegeniiberliegen- 
des GJcichdruck-Entwasscrungsclcuicnt (17) niittcls 



DE 198 03 591 A 1 

7 

cincr wahlbarcn Kraft nachgiebig an das andcrc Sieb- 
band (11) anstellbar ist (Fig. 3). 

10. Doppelsieb-Former nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichneu daB die Gleichdruck-Entwiisserungsele- 
mente (16, 17) als Flatten oder als Plattensegmente 5 
ausgebildei sind. 

11. Doppelsieb-Fomier nach Anspruch 9 oder 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Gleichdruck-Entwasse- 
rungseleiiiente (16, '17) fluiddurchliissig, vorzugsweise 
perforicrt sind. 10 

12. Doppelsieb-Former nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB innerhalb der Doppelsiebzone die 
beiden Siebbander (11, 12) auBer der Formierwalze 
(30) nur mil stationiiren Enlwasserungseleinenten (36, 
37) in Kontakt koinmen, wobci die Trenneinrichtung 15 
(25) als ein stationarer Trennsauger ausgebildet ist, der 

in dem steil nach unten verlaufenden Abschnitt der 
Doppelsiebzone ani Untersieb (11) anliegt (Fig. 4). 

13. Doppelsieb-Former nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Untersieb (11) nach der 20 
Trenneinrichtung weirerhin steil nach unten lauft, vor- 
zugsweise iiber weitere stationare Entwasserungsele- 
niente (37'), wonach die gebildete Faserstoffbahn, wie 

an sich bekannt mittels einer Abnalimeeinrichtung (8, 
9) vom Untersieb (11) abgenommen wird. 25 

14. Doppelsieb-Formernach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB am Ende des steil nach unten verlau- 
fenden Abschnittes der Doppelsiebzone die beiden 
Siebbander (11, 12) iiber eine in der Schlaufe des Ober- 
siebes (12) befindliche Siebsaugwalze (35) gefuhrt 3D 
sind; diese besitzt eine Trennsaugzone, an der das Un- 
tersieb (11) von der Faserstoffbahn und dem Obersieb 
(12) getrennl wird (Fig. 5). 

15. Doppelsieb-Former nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB er fi-ei von Formaiionsleisten ist 35 
(Fig. 6). 

16. Doppelsieb-Former nach den Anspriichen 9 und 
15, dadurch gekennzeichnet, daB die Siebbander (11, 
12) unmittelbar nach der Formierwalze (30) iiber eine 
am Obersieb (12) anliegende (vorzugsweise perfo- 40 
rierte) konvex gekriiiiimle Fiihrungsplatte (14) laufen 
(Fig. 6). 
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